CARATTERISTICHE TECNICHE COMMERCIALI

Piatto S235JR/S275JR/S355J0/5S355)2

Sezioni standard:

mm. 3 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8 x 9 x 10

mm. I x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8 xx 9 x 10

mm. 40 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x & x 9 x 10 x 11 x 12
mim. 45 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8 x 9 x 10 x 11 x 12
mm. 5 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8 x 9 x 10 x 11 x 12 x 13
mm. 55 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8 x 9 x 10 x 11 x 12
mm. 60 = 3 x 4 x 5 x= 6 x 7 x & = 9 x 10 =x 11 =x 12
mm. 65 x 3 x 4 x 5 x= 6 x 7 x & = 9 x 10 =x 11 =x 12
mm. TO x 3 x 4 x 5 x= 6 x 7 x & = 9 x 10 =x 11 =x 12
mm. 75 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8 x= 9 x 10

mm. 8 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8 x 9 x 10

mm. 8% x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8 x 9 x 10

mm. 90 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 88 x 9 x 10

mm. 95 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8 x= 9 x 10

mm 100 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8 x 9 x 10

mm 10 x 3 x 4 x 5 x 6 x 7 x 8

mm 120 x 3 x 4 x 5 x= 6 x T x 8

Produzione in barre di lunghezza fino a 6570 mm (eccezionalmente 6720 mm senza fermo).

Qualita S235JR EN 10025 EN 10058
commerciale :
S$275JR EN 10025 EN 10058
$355J0/J2 EN 10025 EN 10058
Acciai da costruzione di uso generale EN 10025

Acciai da bonifica al C

Acciai da bonifica al Boro

Acciai da bonifica al Mn-Si , Mn-Si-Cr

Possibilita di produrre qualsiasi misura intermedia anche per trafila.
Per altre qualita o misure intermedie, da valutare la fattibilita.

Il materiale viene consegnato grezzo di laminazione.

Non sono previsti trattamenti termici.

Cesoiatura a freddo con coltelli; estremita tagliate a squadro.
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TOLLERANZA
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Riferimento EN 10058
LARGHEZZA SPESSORE LUNGHEZZA
b (mm) T (mm) L (mm)
30-40 +- 075 mm 3-12 +/- 0.50 mm Approssimata +/- 100 mm
=40 - 80 +/- 1.0 mm 3-12 +- 0.50 mm Su misura < 6000 mm +/-25 mm
Su misura > 6000 mm +/- 50 mm
>80 - 100 +/- 1.5 mm 3I—10 +/- 0.50 mm
>100-120 +/- 2.0 mm 3-8 +/- 0.50 mm L.C. 6000 - 6200 mm

Rettilineitd (mm)

Scostamento dall’ortogonalita (mm)

q u
bxt <1000 mm? q<0,40 % diL 10<t<25 05

25<t<40 1,0
bxt > 1000 mm? q<025%diL 40<t<80 15




